ASKl

ANKARA SU ve KANALIZASYON
IDARES! GENEL MUDURLOGH

ASKI Genel Midiirliigii

ACILI TiP CEK VANA
TEKNIK SARTNAMESI

2021

LAN PROJE VE KAMULASTIRMA DAIRESI 'BASKANLIGI

AP -
[ > : e\ Geleceji igin
| 3 %
0\%.’ 5 ’925 74 hu é.‘
A ot
ST

www.aski.gov.tr Tel: 0(312) 616 10 00

o
>y
©

.\‘x\.



SoASKi

W
HDARES] GENEL sMGDURLIGL

el U RS T S
ICINDEKIiLER . 2
1. KONU VE KAPSAM 3
2. TARIFLER » 3

2.1 TANIMLAR.......oomnrinniernnecssiesiseesss s s sesssssesssssss s sss s bs st st ss s ssesesstassoss st sassesesesnenerees 3

2.2, KISALTMALAR ..ottt ssssaensstsses st s ssssesssns s stsnsssosatessesesstemessessese s s e eseseesesrmeseen 3
3. GENEL HUSUSLAR....ccocceerenreesserssersresessassssssassssssassness 4
4. TEKNIK OZELLIKLER.......cccoeeveruerncrrcensnersesssecsssesne 5

41.  GENEL OZELLIKLER.........coocoiiiiiinetnertnsesssessssssessssssesssssssssessseosessemssesesssesssessseasesssesesssmsreee 5

42.  MALZEME OZELLIKLERI .........o.ccoovoiiooeoetereeseescoes s ssssesassesssess s sresessesesssssenesessss e 6

4.3, GOVDE ..ottt ssse s bt ssas st s st et s et et 7

44.  KAPAMA ELEMANI (KLAPE)........ccoovummmmiuninsssseeessseesssssesssssssssssseessessssssnsssessosssssossssmsesessnssssssoess 8

4.5.  CEK VANA MILE(SAFT)......iiiiieceeeeeeeeeeeeetceeecmseseetsseesae s sssssssssasssssssessesnsssssssssssasssssasonss 8

4.6, KAPLAMA ....oocoritnneieeen et ssces s ssseessssse s s st sta s sbesssessssssssssss s tsaeosensosesmsesenessesemeoes 9
S. MUAYENE VE TESTLER........ccciceineereesressecssnssessensessssessssasssersassssssnssssssssssnssssssssans 10

5.1.  GENEL HUSUSLAR ....ccooooosmritimmstannsessimssemienessssssssssossssosssssessssssossssssssssensssesssasssessssssssssssessansnetenns 10

5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER .........cooooooonmiiimnremeisseessosiessssesssassiesssssossssessesseessessens 11
6. ETIKETLEME VE AMBALAJLAMA .......oovvvisssmssmssessesessssssusssssesessessessesssesessessens 14

6.1, ETIKETLEME .........ooccomeimmirnmrressonsstsesssenssssss s ssssesssesssssesssssssssssssssssossasssssossssssssnosssssssssssssnens 14

6.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA .........oconmvirnmrrienecinoesensinsssessessesssasesssssssssnes 15
7. GARANTI SARTLARL ......uouceeieercsersssssssssessessesssssssssssssossssssssssssssssessssssnsessessassssessessans 15
ASKT Genel Midiirliigii Agih Tip Cek \«%na Teklhi}c iayémesa /] 215



ANTARA 5 ve EANALIZASYON

Bu sartname, Ankara Biiyiiksehir Belediye Bagkanligi, Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Miidiirltigii tarafindan yiiriitiilen islerde kullanilmak iizere hazirlanmustir.

Saski

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci igin su yapilarmda kullanilmak iizere temin edilecek agili tip
¢ek vanalarin teknik Szelliklerinin, ambalajlama, etiketleme, yiikleme-bosaltma, kontrol ve
muayene usullerinin ve kabul sartlarinin belirlenmesi ile garanti gartlarim kapsar.

2.1. TANIMLAR

Idare: Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (ASKI)

Yiiklenici: Thale iizerine birakilan ve s6zlesme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)

EN: Avrupa Normlar1 (European Norm)

ISO: Uluslararas1 Standardizasyon Tegkilat1 (International Organization for
Standardization)

ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)

TSE: Tiirk Standardlar1 Enstitiisti

AISL Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisii (American Iron And Steel
Institute)

PN: Anma Basinct (Nominal Pressure)

TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu

IP: Elektriksel bir muhafazanin  sagladifi  ¢evresel  korumayi
derecelendirmek igin Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmis bir
standart

IP 68: Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla

engellenmis; 7: Suya diismeye, kisa siireli su baskinlarina kars1 koruma,
8:su altinda basingh ¢alisma)

EPDM: Etilen propilen kauguk
Sa 2 l: Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda gok iyi temizlenmis viizey)
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3.1. Agcih tip ¢ek vanalar; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gore imal edilecek,
muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir. idare, bu sartnamede ilgili standartlardan
farkli nitelikte iiriin talep ettiginden, yiiklenici Idarenin istedigi ozelliklere uygun
tiretim yapmak veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

3.2. Agh tip ¢ek vanalar, sartnamede belirtilmeyen hususlar igin ilgili TS, EN, ISO
standartlarina veya Idarece kabul edilecek standartlara gére imal edilecek, muayene ve
kabul deneyleri yapilacaktir.

3.3. Yiiklenici, agih tip ¢ek vanalar ile ilgili iiretici standart belgelerini, Tiirkge teknik
dokiimanlari, bakim ve isletme kilavuzlarini Idare'yve teslim edecektir.

3.4. Yiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek acili tip ¢ek vanalarin
Ozelliklerini, her agih ¢ek vana kalemi igin agirlik, basing kayb1 ve agma kapama
karakteristiklerini detayl: sekilde teknik tablolar halinde idare’nin istedigi formatta
verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parganin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numarasvhammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimani, i§ emri, iiretim, kalite kontrol asamalari, tiretim makinesi, tiretim tarihi,
deney kayitlarini vb. bilgileri igerecektir. Ozellikle dskiimden imal edilen ¢ek vana
govdelerinin {izerindeki izlenebilirlik numarasi (sarj) ile; dokiimiin yapildig: fabrikanin
kimligi, dokiimiin hangi tarihte ve kaginci sarjda dokiildiigii hususlar izlenebilir
olacaktir. Bu sarj numarasi ile dokiim kalitesini gdsterir tiim kayitlar muayene
komisyonuna, kabul muayeneleri sirasinda sunulacaktir. Ayrica dokiim dis1
malzemelerin (gelik, paslanmaz gelik, bronz, conta vb.) kalite kontrol kartlari ile her
tiirlii fiziksel ve kimyasal analiz kayitlar1 ulagilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayih Is Saghg ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik &nlemlerini alarak hizmet verecektir.

3.7. Uretici, Idarenin iiretim talimatim aldiktan sonra iiretime baslayacak, iiretime baglama
ve bitis tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TS EN 1074 standart serisine ve TS EN 1267, standartlarina gére tip deneyleri
basar ile tamamlanmig agili tip ¢ek vana iiretecektir. Idare, bu deney sonuglarinin
dogrulanmas: igin deney tekrarlanmasimi isteyebilecektir. Deney siiresi sonunda
herhangi bir sizint1 olmayacaktir.

3.9. Yiiklenici, bu is kapsaminda enetji verimliligi, cevre vdnetimi ve kalite ySnetimi ile
ilgili tiim gegerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak calisacaktir,

3.10. Bu sartnamede agikea belirtilmeyen hususlarda atif yapilmig olan ilgili standartlar esas
almacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili uluslararas: standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gegerli olacaktir.

3.11. Soz konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmas: halinde viiriirlitkteki en son
standartlar gegerli olacaktir. Thtilaf halinde Idare'nin yazili talimatlarina gére islem tesis

edilecektir P s
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ASKI

st KALZASTON

3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temin edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat
ve glincel ulusal ve/veya uluslararasi standartlara uygun olacaktir.
3.13. Uretici

3.13.1.  Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlar1 Enstitiisiinden
verilmis, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin ¢gap ve smifin1 kapsayan
gegerli Standart Uygunluk Belgesine,

3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 9001 Kalite Y6netim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 I Saglig: ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,

3.13.4.  Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama iireticisinden alinan ilgili standardina gére yapilmis tiim
performans testlerinin belgelerine (yapigma deneyi, asinma deneyi, ¢entik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingh Ekipmanlar Ydnetmeligi'ne gére CE Belgesine,

3.13.7. Tasarimm ve iiretimi yapilan iiriinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
kontrol] birimine sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

4.1. GENEL OZELLIiKLER

4.1.1.  Agqh tip ¢ek vanalar kapanma aninda ¢arpma siddetini azaltmak ve kapanma
stiresini kisaltmak i¢in ¢ek vana diisey eksenine gére sizdirmazlik yiizeyi egik
olan yatik tipte imal edilecektir.

412,  Ach tip ¢ek vanalar ¢ift flans baglantih 6zelligine sahip, TS EN 16767
standartina uygun (basing sinifi, anma ¢api vb.), flanstan-flansa uzunlugu TS EN
558 Seri 14’e uygun ve flang boyutlari TS EN 1092-2 standardina uygun
olacaktir.

4.13.  Agqlitip ¢ek vana, TS EN 1074-3 standardina uygun olmahdir.

4.14. Cek vana gévde i¢ kismi mutlak daire seklinde olacak ve iizerinde suyun akig
yOniinii gosteren ok isareti mutlaka bulunacaktir.

4.1.5. Kapama elemani, akisa bagli serbest olarak hareket edecektir.

4.1.6. Kapama elemani (aksi belirtilmedigi takdirde) kolsuz, karst agirliksiz ve hidrolik
damperli olacaktir.

4.1.7.  Hidrolik damper kismi %10 agiklikta devreye girecek ve klapenin daha yavag
kapanmasini saglayacaktir.

4.18.  Cek vanamin miline monte edilmis ve agik kapali pozisyonlarinin gésterir
mekanik pozisyon gostergesi olacaktir,
4.1.9. Su depolarinda kullanilacak klapeler deponun en alt ve en st su seviyelerinde

tam a¢ma ve kapama saglayacak sekilde iiretilecektir.

4.1.10.  Agqil tip ¢ek vana govdesi, ¢ek vana mili ve kapama elemami(disk), konum (es
eksenlilik) ve bigim (dog @Mselhk\ toleranslar1 TS ISO 1101
standardina gore cizilecgk &€ t31erdnslar }qsalat resimlerinde gosterilecektir.
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s 1DARES! GENEL MODURIGN

4.1.11.

4.1.12.

4.1.13.

4.1.14.

4.1.15.

4.1.16.

Imalat sonras1 tasarim olgiileri TS ISO 2859-1 numune alma standartlari
dahilinde 6lgiilerek kayit altina alinacaktir.

Acil tip ¢ek vananin paslanmaz gelik olarak temin edilen bilesenlerinin
kimyasal ve mekanik dzelliklerini gésteren sertifikas1 olacaktir.

400 mm ve lizerinde ebath gek vanalar kaldirma halkalari ile teghiz edilmig
olacaktir.

Actl1 tip ¢ek vana imalatinda kullanilan metalik/metalik olmayan ve su ile temas
eden kaplama malzemesi de dahil olmak {izere biitiin malzemeler i¢in, ayr1 ayr
veya komple; BS 6920, TS EN 16056 veya esdeger standartlara gore 23 £2°C
sicaklikta igme suyuna uygun oldugunu goésteren uluslararasi akredite bir
kurumdan uygunluk sertifikasi alinmig deney sonug raporu olacaktir.
Toleranslan verilmeyen agih tip ¢ek vana givde ve parga boyutlar igin, TS
1980-1 EN 22768-1 orta seri toleranslari gegerli olacaktir.

Agil tip ¢ek vana govde, kapak ve kapama elemaninda dokiim islemi sonucu
olusan dokiim kalinti ve ¢apaklardan temizlenecek ve yiizeylerde gukurluk,
catlak, bosluk, g6zenek ve kum kalintilar1 gibi imalat kusurlari bulunmayacaktir.
Cek vana hat iizerinden sokiilmeden i¢ bilegenlerinin degisimi, tamiri ve bakimi
kolay sekilde yapilabilir olacaktir.

4.2. MALZEME OZELLIKLERI

42.1. Malzemeler
Gévde Sfero dokiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)
Klape Sfero d6kiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)
Mil Paslanmaz Celik (AISI 420)
Govde Sizdirmazlik Yiizeyi Paslanmaz Celik Kaynak Dolgusu AISI 309L
Sizdirmazlik contasi EPDM esash kanguk
Sizdirmazlik tespit flang: (Baska Paslanmaz Celik (AISI 304)
Cemberi)
Civata (suyla temas eden yiizey) Paslanmaz gelik A4 kalite
Civata (dig yiizey) Paslanmaz celik A2 kalite
Yatak Burglan Cinko ihtiva etmeyen Bronz (TS EN 1982’ye gore)
Yatak Sizdirmazliz EPDM kauguk o-ring

42.2. ek vana imalatinda kullanilacak malzeme (govde, klape, flans) en az EN GJS-

g P $

400-15 kalitesinde sfero dokme demirden ve TS EN 1563 standardina uygun
olacaktir. Dokiim malzeme mekanik Ozellikleri Tablo-I'de verilmistir. Cek
vanalarin dokiimleri “Basingli Kaplar Dékme Belgesi” olan dékiimhanelere
yaptirilacaktir. Veya imalatg: kendi imkanlar ile dokiimii yapiyorsa “Basingh
Kaplar Dékme Belgesi” ne sahip-otaeaktir.

7 N
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4.25.

Sfero dokiimiin nodiil sayisi en az 150 adet/mm2, nodiillesme oran1 TS EN 1563
Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

Tim civata ve somun malzemesi paslanmaz gelik olacaktir. Civatalar TS EN
ISO 3506-1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona
dayanikl olacaktir.

Conta ve o-ringlerin yiizeyi tamamen diizgiin ve hassas islenmis olacaktir.
Kullanilan EPDM malzeme, TS EN 681-1 standartina uygun olacaktir. Cek
vanalarda kullanilan tiim EPDM malzemeler igme suyu onayli olacaktir.

Tablo-1 Dokiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayanimi | Mikro yapidaki nodiiler dagtlim
(HBW) N/mm? (min) en az
EN GJS-400-15 135-180 400 150 adet/mm?
EN GJS-500-7 170-230 500 150 adet/mm?

4.3. GOVDE

43.1.

4.3.2.

4.3.3.

434.

43.5.

Govde, Basingli Ekipmanlar Ynetmeligi’ne uygun olarak PN40 (dahil)’a kadar
TS EN 1563 standardina gore en az EN-GJS-400-15 (GGG-40) kalitesinde sfero
dékme demirden tek parga imal edilecektir.
Cek vana govdesi ayaklar ile imal edilecek, dengeli kaldirma amaciyla kaldirma
halkasi veya kulakgiklar: bulunacaktir.
Hidrostatik ve hidrodinamik kuvvetler nedeni ile deformasyonu &nlemek i¢in
govde yeteri et kalinhginda imal edilecektir. Cek vanalarin her noktasinda et
kalinlif1 homojen bir yap1 gosterecektir. Gévde et kalinligi dskiim tolerans
standardina uygun sekilde homojen bicimde dagilmig ve teknik resimlerine
uygun olacaktir.
Govdede sizdirmazlig1 saglayacak olan oturma (sit) yiizeyi, TS EN 10088-3
standardina gore nikelli paslanmaz celik 1.4828 (AISI 309L) dolgu kaynag ile
kaynak edilecek ve kaynak yiizeyi TS 2040 EN ISO 1302 standardina gore N6
(0,8 pum) vyiizey piirtizlilliigiinde islenerek parlatilacaktir. Dolgu kaynagi
disindaki yontemler (epoksi malzeme kaplama, metal tozu piiskiirterek kaplama,
elektroliz y6ntemiyle kaplama, paslanmaz celik ve bagka bir malzemenin
herhangi bir metodla gévdeye tutturulmasi veya benzeri ydntemler) kabul
edilmeyecektir. Bu yiizey, kumlama &ncesi bozulmaya karsi korunmasi igin
uygun kauguk bant ile gegici olarak kapatilacaktir. Komisyonca bu sizdirmazlik
yiizeyi ve sizdirmazligi kontrol edilecektir.
Dolgu kaynagi, Kaynak Talimatina-gére yapilacaktir. Kaynakgilar, TS EN ISO
9606-1 standardina uygun vasiffandirma ‘belgesine sahip olacaktir.

/ \
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4.3.7.

Dolgu kaynag disindaki; epoksi malzeme kaplama, metal tozu piiskiirterek
kaplama, elektroliz yontemiyle kaplama, paslanmaz ¢elikten bagka bir
malzemenin herhangi bir metotla govdeye tutturulmasi vb. yontemler
kullaniimayacaktir.

Yapilan her dolgu kaynagi, TS EN ISO 9712 standardina gore belgelendirilmis
personel tarafindan uygulama standardi EN ISO 3452-1 ve kabul seviyesi EN
ISO 23277 Acc Lv 3 standardinda tahribatsiz muayeneye tabi tutulacak ve
sonucu raporlanacaktir.

4.4. KAPAMA ELEMANI (KLAPE)

44.1.

4.4.2.

4.4.3.

444,

44.5.

4.4.6.

4.5. CEK
4.5.1.

4.5.2.

4.5.3.

Klape tek parga halinde imal edilecek olup agili tip ¢ek vanalar tam sizdirmazliga
sahip olacak ve diigey pozisyonda kullanima uygun olacaktir.

Cek vana klapesi, akima kars1 en az direng gdsteren hidrodinamik profilde imal
edilecek, yiizeyleri son derece diizgiin ve piiriizsiiz olacak, herhangi bir bogluk
ve ¢atlak bulunmayacaktir. Klape, gévde igerisinde tam kapali pozisyonda iken
¢ek vananin yatay eksenine dik durumda bulunacak ve bu anda sizdirmazlik
contas, biitiin gevreden ¢ek vanaya intibak etmis ve ¢ek vanayi sizdirmaz hale
getirmis olacaktir,

Sizdirmazhg temin igin klapenin etrafinda EPDM conta bulunacaktir. Bu
kauguk conta en uygun sekilde yuvasina oturacaktir. Conta, ¢ek vana klapesi
verinden sokiilmeden degistirilebilir olacaktir. Conta “T” Kesitli olacaktir.
DN2000’den biiyiik ¢caplarda conta serit seklinde iiretilecek, vulkanize yapilarak
dairesel ¢ap olusturulacaktir.

EPDM kauguk malzeme TS EN 681-1 standartina gére; kopma mukavemeti > 9
N/ mm?, Kopma Uzamasi1 > % 125 - % 300, Kalici1 Deformasyon orani (24 h, -
70 C° < % 20 ve sertligi 70 = 5 Shore olacaktir. Conta iizerinde malzemenin
tanitim ve imalat tarihi kalic1 olarak gosterilecektir.

Sizdirmazlik contasinin zarar gérmemesi ve deformasyonunu onlemek igin
kullanilan conta tespit halkasi, en az 1.4307 (AISI 304L) kalite paslanmaz
celikten imal edilmis olacak, tek parga halinde montaj1 yapilacaktir.

Conta tespit halkasi, klape alti1 kise gémme yuvali en az “A4” kalite paslanmaz
celik civatalar ile baglanacaktir.

VANA MILI (SAFT)

Acili tip ¢ek vana mili paslanmaz celikten olmak fizere iki par¢a olarak imal
edilecektir.
Mil, gerek klape iizerinden gelen ve gévdeye aktarilan hidrolik kuvvetleri,
gerekse kapanma kuvvetlerini emniyetle tagtyabilecek ¢apta olacaktir. Cek vana
milinin zamanla yerinden firlamamas: i¢in gerekli tedbirler alinacaktir.
Mil vataklari, ¢inko ihtiva etmeyen bronz malzemeden olacak ve EPDM esash
kauguk “O-ring” ile techiz edilerek sizdirmazlik saglanacak sekilde tasarlanacak
ve degistirilebilir olacaktir.

y
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4.54.  Mil yatak malzemesi, CuSn5Zn5Pb2 (TS EN 1982) igme suyuna uygun bronz

malzemeden imal edilmis olacak ve TS 2040 EN ISO 1302 * ye gore N7 (1,6
um) ylizey piirlizsiizliigiine sahip olacaktir.

4.5.5.  Yataklar degistirilebilir olacak ve yataktan digan dogru herhangi bir sekilde su

sizitisina imkan vermeyecek sekilde dizayn edilmelidir.

4.5.6.  Mil, mil burcu igerisinde kuru saft yontemi ile su sizdirmayacak sekilde ¢oklu

O-ringlerle yalitilacaktir.

4.6. KAPLAMA

4.7.1. YUZEY HAZIRLAMA

Bronz ve paslanmaz ¢elikten imal edilenler harig, agili tip ¢ek vana korozyona karsi
kaplama iglemi yapilacak, iizerinde bulunan civata, saplama, somun ve rondelalar boya
ile kaplanmayacaktir. A¢tlh tip ¢ek vana bilesenleri montaj isleminden dnce kaplanmis
olacaktir.

Toz epoksi kaplamalar i¢in TS EN 8501-1, ISO 18468; standartlan ve ilgili standartlara
gore kaplama islemi ve testleri yapilacaktir.

Agili tip ¢ek Vana i¢ ve dis yiizeyi, en az 250 mikron UV iginlarina kars: dayanimi olan
Idare’den onay: alinmak sartiyla RAL 5005 renginde toz epoksi boya ile kaplanacaktir.
Kullanilacak epoksi, suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamah ve toksikolojik
ozellikler igermemelidir. Kaplama kalinlig1 8lgme aleti kabulde bulundurulacaktir.
Kaplamanin su kalitesini etkilemedigine dair belgeyi idareye sunacaktir.

Ureticinin Kaplama Uygulama Uzmani (Seviye 1) Belgesi olan personeli tarafindan
yapilacak, yapilan kaplama iglemine Denetim Uzmam (Seviye 2) Belgesine sahip
yetkili kalite kontrol personeli nezaret edecektir. Uzmanlik belgeleri akredite bir
kurulustan (SSPC, NACE, GSK vb.) alinmis olacaktir.

Kaplamada kullanilacak boya sisteminin dayaniklilik siiresi TS EN ISO 12944-1
standardinda tanimlandig: sekilde gevresel faktor olarak C5-Lkarsilayacak kalite de
olacaktrr.

Kullamilan kaplamanin UV dayanimim gosteren deney belgeletini, muayene ve
test/kabul komisyonuna sunacaktir.

Kaplama islemi; sirasi ile dokiim temizligi, kaynak ve talagl imalat isciligi, kumlama
yapilmasinin ardindan yapilacaktir,

4.7.1.1 Kaplama islemi baslamadan &nce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek yag,
tuz, gres, kir ve yabanci maddelerden arindinlacaktir. Bu suretle epoksi
malzemenin kaplanacak ylizeye iyice intibak etmesi saglanmis olacaktir.

4.7.1.2.D6kiim sonras: yiizeylerdeki dokiim kusurlarim gidermek igin hicbir sekilde
epoksi macun, polyester ¢elik macun, dokiim tamir macunu, dékiim tamir kiti,
dolgu silikonu kullanilmayacaktir. Yiizeylerde oyuk, ¢atlak, gdzenek, dolgu ve
¢apak bulunmayacak, dékiim satihlar1 tamamen diizgiin olacak, keskin kdseler
en az 1 mm yarigap ile !yuvar;l'z}'_til'i“éakur. Dokiim kabarikliklari, kaynaklar

taglanarak diizeltilecektiry” = .
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4.7.1.3 Kumlama isleminden 6nce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gére N6, N7
ylizey piirtizliliigiinde islenmis tiim ylizeyler, maskelenerek TS EN ISO 8501-1
standardina g&re Sa 2% yiizey kalitesinde kumlamaya tabi tutulacaktir.

4.7.1.4 Kumlanmis ylizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6 standardina
gore seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir. Kontrol sonrasi toz miktari
degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmalidir. Toz miktan fazla ise uygun bir
solventle yikama ve kurutma iglemi yapilacaktir.

4.7.1.5.Bu sekilde hazirlanan yiizeylere kaplama uygulamasi tamamlanana kadar giplak
elle temas edilmeyecektir.

4.7.2. KAPLAMA UYGULAMASI

4.7.2.1. Kaplama, toleransli gegme olan bolgeler hari¢ yiizeyin tamamim kapatacak,
her kaplama tabakas1 homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir catlak, bos
nokta, eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.
4.7.2.2. Kaplama islemi elektrostatik toz epoksi ydntemi ile yapilacaktir. Kaplama
islemi asagidaki sekilde yapilacaktir:
¢ Epoksi toz boya 120 °C - 140 °C (¢iglenme noktasinin en az +3 °C iistiinde)
sicakliktaki malzemenin i¢ ve dis tiim yiizeylerine esit kalinlikta olacak
sekilde uygulanir,
e Epoksi kaplama iki kat ve toplam kaplama kalinlig1 en az 250 pm olacak
sekilde tekrarlanir,
o Epoksi kaplama islemi tamamlanan malzemeler, 200 °C sicakliktaki
firinlarda en az 10 dakika kurutmak i¢in bekletilir,
e Malzemeler askilara alinir ve epoksi kaplama iglemi sonlandirilir.
4.7.2.3. Kaplama diizgiin renkte ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi i¢in zararli
olan kabarik, catlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagma gibi benzeri hatalar
olmayacaktir.
4.7.2.4. Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadin1 bozmayacak ve
toksikolojik dzellik icermeyecektir.
4.7.2.5. Kaplamada kullanilacak malzeme, depolama esnasinda buharlasma ve
soyulmaya sebep olan, igme suyuna tat veya koku veren, algak sicaklikta
buharlasan ¢dziiciiler igermeyecektir.

5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1.  Muayene ve Kabul islemleri, 4734 sayili Kamu Ihale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yonetmelikleri esaslar1 gergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktr.

5.12.  Aqil tip ¢ek vanalar Idare'ye sevkiyatindan énce TS EN ISO 17025 akredite
belgeli olmak kosulu ile iiretim yerinde veya bagimsiz bir test laboratuvarinda
Idare personeli denetiminde thsﬂé‘ff:i‘“f&b&lgltulacaktlr. Idare gerekli goérdiigii
takdirde masraflan sozlespeye taraf Gyilklehiciye ait olmak uzere testlerin

. . S 1y
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5.1.3.
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tamaminin veya birkac¢ini 17025 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz akredite bir
laboratuvarda yaptirabilir.

Idare gerekli gordiigii taktirde, masraflar1 sézlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
iizere is mahaline gelmis olan ¢ek vanalardan ilgili {iriin standartlarinda belirtilen
deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz sonug
alinmast halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakkinin dogdugunu kabul eder.
Laboratuvar sonuglar1 standartlara uygun bulunmayan ¢ek vanalardan her
partiden olmak iizere tekrar numune alinarak deneyi yapmig olan laboratuvara
tekrar génderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina uygun bulunmamasi
halinde o partiye ait biitiin ¢ek vanalarm tamami reddedilecektir. Bu durumdan
yiiklenici firma sorumludur.

Yiiklenici, Idarenin belirledigi testlerin yapilacagi tarihten dnce agil1 tip cek gek
vanalarin testlere hazir oldugunu 14 giin oncesinde idare'ye yazihi olarak
bildirecektir. S6z konusu malzemenin testleri i¢in Idare tarafindan olusturulmus
Muayene ve Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri, s6zlesme ve teknik
sartname hiikiimlerine gére muayene edecek, ilgili testleri yapacaktir. Testler
sonucunda her tiirlii kusur, noksan ve arizadan arinmig, sartnameye uygun
malzemeler i¢in bir tutanak tanzim edilip imzalanacaktir.

Imalatin sartnamede istenen kalitede gerceklestiginin kontrol edilmesi igin
gerekli olan her tiirlti arag, gereg, ekipman ve personel; iiretici tarafindan
saglanacaktir.

Numune Alma

Her partiden; partiyi meydana getiren agili tip ¢ek vanalarin toplam sayisina gore
asagidaki sayida numune rastgele segilerek alinacaktir:

Parti Biiyiikliigii (adet) | Numune Sayisi (adet)
2-30 1
31-60 2
61-100 3
101-500 3

5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

Cek vanalara TS EN 12266-1/2 ve TS EN 1074 standartlarina gére asagidaki

testler uygulanacaktir.

5.2.1.

GOZLE MUAYENE

e Agcili tip ¢ek vananin isaretlemesi, ambalajlanmasi, depolama sartlarinin sartnameye
uygunlugu gézle muayene edilecektir.

e Kaplanmis yiizeye 1 metre mesafeden bakildiginda ise akma, yiizeyde dalgalanma,
oyuk, catlak, bosluk, igne basi del}l_g}e&myag%izik bulunmayacaktir.
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¢ Kaplamanin dis ve i¢ ylizeyinin sartnamede ongoriilen rengi, parlaklig, renk kartelasi
ile gozle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farklihik
olmayacaktir.

¢ Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadig tespit edilecektir.
e Sartnamede belirtilen imalat, ig¢ilik, tasarim 6zellikleri gdzle muayene edilecektir.

52.2. BOYUT OLCME MUAYENESI

e Acih tip gek vananin boyutlar1 (AA boyutu, flang Slgiileri, delik ¢ap1, delikler arasi
mesafe vb.) dlciilecek, teknik resimleri ile karsilastirilacaktir.

e Agili tip gek vana TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic cidar kalmlik
dlgme cihaz1 kullanarak rnekleme yontemi ile kontrol edecektir. Uretici firma kabul
heyetinin denetlemesi igin ultrasonic cidar kalinhk &lgme cihazim hazir
bulunduracaktir.

5.2.3. ACMA KAPAMA DENEYI

¢ (Cek vananin agma-kapama yetenegini, gisterge ve yardimci araglarin dogru ¢alisip

calismadigm teyit etmek i¢in sistem oda sicakliginda, atmosfer basincinda, agma-

kapama igin tasarlanan cihazlar kullamlarak yapilacaktir. Cek vana tam kapali

konumdan tam agik konuma ve tam agik konumdan tam kapah konuma getirilerek

test edilir. Bu iglem 10 defa yapilmak sureti ile sistemin ¢aligmasinin normal olup
olmadig1 ve konum gostergelerinin dogru ¢alisip ¢aligmadig gozlemlenecektir.

» (Cek vana hidrolik damperi her kapama durumunda %10 agiklikta devreye girdigi

ve darbe sonlimleme gorevini yerine getirip getirmedigi kontrol edilecektir.

52.4. GOVDE IC BASINC DAYANIM VE SIZDIRMAZLIK TESTI

e Govdenin ve basing altinda kalan biitilin pargalarinin i¢ basinca dayanimi ve
sizdirmazhig1 TS EN 1074-1 standardina gére yapilacaktir.

e Cek vana uglari kapatilarak klape kismen agik konuma getirilmek suretiyle 5 ~ 40
°C sicakliktaki igmesuyu ile doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir.
Basinglandirmaya, 1,5 x PN degerine ulagilana kadar devam edilecek, deney
basincina ulasildiginda basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda élgiilen
basing degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Bu siire igerisinde basingta
diisme. si1zinti, terleme, kaplamada sisme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi
durumunda deney basarili olarak degerlendirilecektir.

e Uc baglantilar1 veya yana mil contasindan kagak olmayacak, hi¢bir pargada kalici
bicimde deforme bulunmayacaktir.
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5.2.5. KAPAMA ELEMANI BASINCA DAYANIM TESTI

e Kapama elemaninin i¢ basinca dayanimi TS EN 1074-1 standardina gore
vapilacaktir.

¢ Kapama elemaninin kapanacag: ynde diger tarafi atmosfere agik sekilde isletme
basincinin 1,5 kat1 (1,5 x PN) basinca ulagilana kadar basinglandirmaya devam
edilecek, 6lgiilen basing degeri en az 10 dakika sabit tutulacaktir. Bu siire icerisinde
kapama elemani yiizeyinde sizinti, terleme, kaplamada sisme/bozulma vb.
kusurlarin olmamas1 durumunda deney bagarili olarak degerlendirilecektir. Deneyin
basarilt olmas: halinde deneyde kullanilan conta hurdaya ayrilacak, yerine yenisi
takilacak, kapama elemani sizdirmazlik deneyi vapilacaktir.

5.2.6. KAPAMA ELEMANI SIZDIRMAZLIK TESTi

¢ Kapama elemam sizdirmazhigi, TS EN 1074-1 standardina gore yapilacaktir.

¢ Kapama elemaninin kapanacag1 vonde diger tarafi atmosfere agik sekilde isletme
basincinin 1,1 kat1 (1,1 x PN) basinca ulagilana kadar basinglandirmaya devam
edilecek, dlgiilen basing degeri en az 10 dakika sabit tutulacaktir. Basmnglandirma
0,5 bar’a kadar distiriilecek, basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda
olciilen basing degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Her iki siire sonunda da
basingta diigme, s1zint1, terleme, kaplamada sisme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi
durumunda deney bagarili olarak degerlendirilecektir.

5.2.7. KAPLAMA TESTLERI

¢ Kaplama kuru film kalinlis, ultrasonik dl¢iim cihazi ile yapilacaktir,

e 250 um ve daha az kaplama kalinliklarinda TS EN ISO 2409 standardina gére
vapisma band: kullanilarak capraz kesme deneyi yapilacaktir. Bant kaplama
yiizeyine arada hava boglugu olmayacak sekilde yapistirilacak ve yiizeve dik olarak
hizhh bir sekilde cekilecektir. Deney sonucu kaplanmis yiizey biiyiiteg ile
incelendiginde kesiklerin kenarlari tamamen diizgiin olacak, kafesteki karelerin
higbiri koparak ayrilmayacaktir.

¢ Toz epoksi boya i¢in kaplama kalmnligi 250 pm ve iizeri i¢in yapigma testi sonucunda
15 MPa’dan kiiglik degerlerde kopma olmayacaktir.

e TS 6037 EN ISO 2815 standardina gore Buchholz batma aleti kullanilarak kaplama
sertligi Sl¢iilecektir. Kaplama sertligi, en az 80 HB (Hardness Buchholz) olacaktir.

¢ Minimum kaplama kalinlig1 250 um olacaktir,

5.2.10. MALZEME TESTLERI

5.2.10.1. GOVDE MALZEME DENEYI

e Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve metalografik
inceleme icin govde iizerinden G‘j?"gug‘ boyutta, deney pargasi alimacaktir. Alinan
deney pargas: ile \apllan settl;khe oA/t ohucunda;
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= EN-GJS-400-15 igin sertligi, 135 ~ 180 HBW (Brinell) arasinda,
» Metolografik yap1 “sfero” olacaktir. Nodiil sayisi en az 150 adet/mm?2,
nodiillesme oran1 TS EN 1563 Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.
¢ Her dokiim sarj numarasina kargilik ireticiden aliman TS EN 1563
standartlarindaki gekme numunesi iizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina
gore cekme ve uzama deneyi yapilacaktir.

5.2.10.2. GOVDE DISI MALZEME DENEYI

Numunelerden bir tanesi sokiilerek; igindeki paslanmaz celik ve bronz
malzemelerin kimyasal analizi yapilacak, sartnamede istenen o&zelliklerin
saglandid tespit edilecektir.

5.2.10.3.ELASTOMER CONTA MALZEMESI DENEY]

TS EN 681-1 standardina uygun olarak EPDM kauguk malzemelerde her karigim
i¢in; asagidaki deneyler yaptirilacak ve sarthamede istenen &zelliklerin
karsilandif1 belgelendirilecektir:

e TS EN 681-1 standardina gére suda hacim degisikligi, ozon dayanim,

e TS EN ISO 48-2 standardina gore sertlik, sertlik degigimi,

e TS EN ISO 37 standardina gre kopma uzamasi, kopma uzama degisimi,

cekme mukavemeti, cekme mukavemeti degisimi,
» TS 4595 ISO 815 standardina gére kalic1 ezilme orani1 deneyi.

6.1. ETIKETLEME

6.1.1.  Isaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

6.1.2.  Cek vana lizerinde kabartmali ve/veya 30 yil siireyle tasima, montaj, isletme
veya bakim esnasinda ¢ikmayacak sekilde yerlestirilecek metal etiket iizerinde
1 metre mesafeden ¢iplak gozle okunabilecek kalici bigimde isaretlemeler
olacaktir.

6.1.3.  Cek vanalar iizerinde kabartmali olarak yazilacak olan bilgiler:

ASKI yazisi ve logosu

Uretici ismi ( ASKI logosundan kiigiik olacaktir.)

Akis yonil isareti

Basing Sinifi (PN)

Anma Cap1 (DN)

Kalite Kontrol Damgasi

Malzemenin Kisa Gosterilisi (EN GJS-400-15, GS-C 25 vb.)

Metal etiket iizerine yazilacak olan bilgiler:

> Imalat numarasi ve tarih

» Seri Numarasi

YVVVYVYYVYVYYV

» Vana standard: "’
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6.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA

6.2.1. Agili tip ¢ek vanalar; ylikleme, bosaltma, nakliye ve agikta depolama sirasinda
asla zarar gérmeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket
etmeyecek sekilde, bosluklar strafor ile doldurulmak suretiyle ahsap kasalar
icerisinde ambalajlanmig olarak teslim edilecektir. Idare ambarinda depolama
agik alanda yapilacaksa, kasalar giines gegirmeyecek kalin brandalar ile
korunacaktir.

6.2.2. Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan celik geritlerle gemberlenmis, nakliye
aninda zarar gérmeden i¢indeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip
olacaktir.

6.2.3. Sandiklarn alta gelen kisimlar iki taraftan uygun ebatlarda ahgap latalar ile
takviye edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisimlan igaretlenecektir.

6.2.4. Ahsap kasa i¢inde nakledilmeyenler, ahsap paletlerle tasinacaktir. Palet lizerinde
taginan ¢ek vanalar plastik spanzet ile baglanarak taginacaktir.

6.2.5. Agili tip ¢ek vanalar bityiikliiklerine gore tek tek, bes veva besin katlar1 sayida
sandiklar iginde olacaktir.

6.2.6. Ambalajlarin fizerine tipi ve ambalajdaki agili tip ¢ek vanalarin toplam adedi ile
ambalajin boyutlar1 ve toplam agirligi da yazilacaktir.

6.2.7. Nakliye sirasinda kasa veya naylonun iizerine, ambalaj yiiksekliginin yarisindan
az olmamak iizere ASKI logosu yapistirilacaktir. Ayrica ambalajin igerigini
ifade edecek etiket, ambalaj iizerinde yer alacaktir.

6.2.8. Cek vanalarin nakliyesi i¢in gereken tiim sorumluluk yiikleniciye ait olacaktir.

7.1.Tiim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay: garanti siireleri 2 yildan az
olmayacaktir.

7.2.Garanti siiresi icerisinde bozulan, imalat hatasindan dolayi kullanilamaz hale gelen agili
tip ¢ek vanalar yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile iicretsiz olarak
degistirilecektir. Onarim veya degistirme Idare tarafindan yiikleniciye verilen talimattan
sonra en fazla 3 giin igerisinde gergeklestirilecektir.

7.3.Acil1 tip gek vanalar en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk kaybi olmadan en az
15 yilhik kullamm Smriine sahip olacak sekilde iiretilecektir. Uretici, acili tip ¢ek
vananin bu siireleri sagladifini teknik belge ve testlerle taahhiit edecektir. Isletme
hatalari ve EPDM malzemenin Omriinden kaynaklanan anzalar bu kapsamda
degerlendirilmeyecektir.

7.4.Yedek parga temin en az 10 yil olacaktir.

7.5 Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile iicretsiz
olarak degistirilecektir.
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